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SILOKSANE

TEHNICKI LIST

1. DEFINICIJA I OSOBINE

Proizvodi pod komercijalnim nazivom SILOKSAN E-1, E-2, E-3 i E-5 su vodene emulzije U/V-tipa srednjeviskoznih

polidimetilsiloksanskih ulja.

Silikonsko ulje, sadrzano u emulziji, odlikuje se: temperaturnom postojanoséu, izvanrednimantiadhezivnim i kliznim

svojstvima, prozirnoscu i fizioloSkom neaktivnoscéu.

Silikonske emulzije SILOKSAN E-1, E-2 i E-3 imaju sledecée osobine:

E-1 E-2 E-3 E-5
Izgled mlec¢no-bela teCnost
Koncentracija 35+£2 35+2 50+2/60+2/70+2 30£2
pH-vrednost 6-7 6-7 6-7 6-7
Jonski karakter nejonogena
Gustina na 20°C, kg/m3 990 990 990 990
Sionskogulia na 25°C,  mim/e 300 1000 200 10000

Zahvaljujuci specijalnom tehnoloskom postupku emulgovanja i izboru emulgatora, dobijene emulzije se odlikuju
uskom distribucijom i malom veli¢inom kapljica uljne faze (oko 99% kapljica je precnika od 0,01-0,02 nm). Ovo ih cini
veoma stabilnim pri skladistenju i dejstvu jona metala.

2. OBLASTI PRIMENE

Silikonske emulzije SILOKSAN E-1, E-2 iE-3 se Siroko koriste u industriji kao:

e sredstvo za odvajanje i klizno sredstvo pri proizvodnji gumenih i plasti¢nih creva,
e sredstvo za odvajanje delova transporta opreme u proizvodnji i preradi kaucuka,

e sredstvo za odkalupljavanje nakon vulkanizacije autopneumatika (automobilske gume) i drugih proizvoda od
gume (ploce, profili),

e sredstvo protiv slepljivanja Cestica smesSa sirovina i ekstrudata u gumarskoj industriji,

e sredstvo za odvajanje u proizvodnji kablova,

e sredstvo za zavrSnu obradu omeksavanje tekstila i konca, klizno sredstvo u proizvodnji ¢arapa,

e sredstvo za odvajanje u proizvodnji ekspandiranog polistirena,

e sredstvo za odvajanje i klizno sredstvo u preradi plasti¢nih materijala elastomera,

e sredstvo za odkalupljenje pri izradi modela od smese peska i sinteti¢kih smola u livackoj industriji

e sredstvoza impregnaciju (obrazovanje vodonepropusnog sloja na crepu)
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3. PREDNOSTI SILIKONSKIH EMULZIJA

U navedenim oblastima primena, silikonske emulzije SILOKSAN E-1, E-2, E-3 i E-5 pruzaju niz prednosti, od kojih su
najznacajnije:

e plasti¢ni i gumeni odlivci se lako i bez oSte¢enja spoljne povrsine vade iz kalupa,
e  kalupi, tehnoloska oprema i radno mesto, ostaju Cisti,

e sposobnost rasprostiranja silikonskih ulja omogucéava da povrsine, ¢ak i odlivaka komplikovanog oblika, budu
prevucene veoma tankim antiadhezivnim filmom,

e jedan nanos omogucava vise radnih ciklusa,
e silikonsko ulje, zaostalo na kalupima, nije fizioloski aktivno,
e kvalitet povrsine odkaluplljenog predmeta je poboljsan,

e U procesu primene su bezopasne i nezapaljive

4. UPUTSTVO ZA PRIMENU

Silikonske emulzije SILOKSAN E-1, E-2, E-3 i E-5 se primenjuju uglavnom u obliku flota koje sadrze 0,5 - 3%
silikonskog ulja.

Najbolje je da pogodnu koncentraciju utvrdi sam korisnik, jer ista zavisi od metode nanoSenja i oblika obradivane
povrsine. Flote pripremljene razblaZivanjem emulzije sa omek$anom vodom (tvrdoce ispod 40°) su stabilne preko 8
Casova. Da bi se izbegle koncentracione razlike u floti potrebno je blago mesanje.

Navodimo nacine upotrebe silikonskih emulzija SILOKSAN E-1, E-2 i E-3 u dva najznacajnija sluaja primene, u
gurmanskoj industriji i livackoj industriji:

4.1. Nadin upotrebe SILOKSAN E-1 i E-3

Silikonske emulzije SILOKSAN E-1 i E-3 se najcesce i najvise koriste u gumarskoj industriji kao sredstvo za odvajanje i
klizno sredstvo za auto-pneumatike i druge gumene artikle.

Obzirom na nekompatibilnost silikona sa organskim materijama, neophodno je da se kalupi prethodno oCiste. Ovo vazi
kako za nove kalupe, tako i za kalupe zaprljane tokom rada. CiS¢enje se vrsi na jedan od sledeéih nacina:

e spaljivanjem u pe¢ima na temperaturi od 370-400°C, ili pomocu let-lampe i brenera,
e peskarenjem sa vrlo finim abrazivnim peskom,
e potapanjem u kupatilo sa 10%-nim rastvorom kausti¢ne sode na 90°C (kalupi od celika), ili,

e potapanjem u kupatilo sa rastvorom sumporne kiseline (kalupi od lakih legura).

Na ociséene, temeljno isprane i osusene kalupe, moze se najpre naneti Cisto silikonsko ulje SILOKSAN DM-300, a
zatim rastvor silikonskog ulja u aromati¢nim, alifati¢nim ili hloriranim ugljovodonicima (na primer, 0,5-3,5%-ni rastvor
u trihloretilenu), ili originalna silikonska emulzija SILOKSAN E-1/E-2.

Nanosenje se vrsi pomocu pomocu Cetke ili sprej pistolja.

Ponekad je potrebno dopunski stabilizovati primarni silikonski sloj na povrsini alata (tzv. lakiranje) pecenjem na
temperaturi iznad 150°C u toku nekoliko sati. Ovaj postupak se primenjuje samo za zapocinjanje rada sa Cistim ili
novim kalupima, dok se u toku daljeg rada upotrebljava razblazena silikonska emulzija. Naneseni silikonski film treba
da bude veoma tanak (0,02-0,05 nm) i ravhomeran, pa se zato preporucuje upotreba jako razblazenih rastvora I
emulzija: naj¢esce 0,5-3,5%-nih.
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Za premazivanje kalupa sa radnom temperaturom do 120°C upotrebljavaju se rastvori silikonskog ulja, a za kalupe
koji se zagrevaju preko 120°C koristi se silikonska emulzija.

4.2. Nacin upotrebe SILOKSAN E-2

Zbog svoje izvanredne termicke postojanosti i inertnosti prema fenolnim smolama i drugim organskim materijama,
silikonska emulzija SILOKSAN E-2 je nasla Siroku primenu i kao sredstvo za premazivanje livackih modela ("Croning” I
~Hot-box” postupci). Pre nanosenja emulzije, model se Cisti na jedan od sledecih nacina:

e spaljivanjem na plamenu let-lampe ili brenera, uz naknadno cis¢enje metalnom cetkom ili finim brusnim
papirom,

e potapanjem modela u kupatilo sa toluenom ili trihloretilenom u toku 24 sata, uz naknadno izlaganje dejstvu
para trihloretilena u toku 6 sati (aparat za industrijsko odmascivanje), ili

e potapanje Celicnih modela u kupatilo sa 10%-nim rastvorom kausti¢ne sode na 90°C u toku nekoliko sati, uz
naknadno temeljno ispiranje vru¢om i hladnom vodom.

Da bi se izbegla kasnija penetracija fenolne smole u pore modela, potrebno je, na opisani nacin ocis¢ene i osusene
modele, najpre naneti originalnu silikonsku emulziju SILOKSAN E-2 ili Cisto silikonsko ulje SILOKSAN DM-1000.
Nanosenje se vrsi pomocu cCetkice, a silikonski film mora biti tanak i ravhomeran. Slede¢a premazivanja modela se
vrSe sa razblazenom silikonskom emulzijom (obi¢no 0,7%-nom). Razblazena emulzija se nanosi rasprsivanjem pomocu
sprej-pistolja, a jedan nanos je obi¢no dovoljan za pravljenje 4-5 kalupa, ako se radi sa navedemon koncentracijom
silikonske emulzije.

Premda silikonske emulzije SILOKSAN E-1, E-2, E-3 i E-5 sadrze korozioni inhibitor(natrijumnitrit), pri duzem kontaktu
sa gvozdenim povrSinama moze doci do korozije. Dodatkom malih koli¢ina vodorastvornih korozionih inhibitora (na
primer, 0,005% natrijum nitrita) u razblazenu emulziju moze se postiéi znatno poboljsanje.

5. PAKOVANJEI USKLADISTENJE

Silikonske emulzije SILOKSAN E-1, E-2 i E-3 se isporucuju u PE-kantama neto teZine 5, 10, 20, 25 i buricima od 50 kg.

Silikonske emulzije se, u zatvorenoj originalnoj ambalazi, mogu uskladistavati 6 meseci pri normalnim magacinskim
uslovima.

Na trajnost silikonskih emulzija nepovoljno utiCu visekratni ciklusi zamrzavanje-odmrzavanje, zagrevanje i
mikrobioloski agensi.
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